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Purge Malzemesi - Kullanim Kilavuzu PLASTIK

® Enjeksiyon Prosesi ® Ekstriizyon Prosesi
v Adim Adim Uygulama J y y
. 25 ton 100 gr 10 mm 10 gr
o Boya beslemesini durdurun
e Boyasiz malzeme gelene kadar baski yapmaya devam edin 50 ton 300 gr 20 mm 100 gr
e Makineyi durdurun 100 ton 450 gl’ 30 mm 300 gl‘
o Hammadde haznesini bosaltin 150 ton 700 gr 40 mm 700 gr
e Purge malzemeyi hammadde haznesine tavsiye edilen 200 ton 900 gr 50 mm 1,5 kg
miktar kadar doldurun
e Miimkiinse enjeksiyon meme bélgesi isisini 20-30°C arttirin 300 ton 2 kg 60 mm 2,5kg
0 Makineyi galistirin 400 ton 3 kg 70 mm 4 kg
e Purge malzemenin enjeksiyon memesinden geldigini gérene 500 ton 4 kg 80 mm 5,5 kg
kadar malzemeyi bosa akitin
e Purge malzeme, enjeksiyon memesine gelince makineyi 800 ton 8kg 90 mm 8 kg
durdurun
1000 ton 15 kg 100 mm 11 kg
@ 4-5 dk bekleyin
. ) 1500 ton 18 kg 120 mm 18 kg
@ Makineye tekrar yol verin
@ Purge malzeme bitince malzeme haznesine yeni 2000ton 20kg 140 mm 30kg
Talzememm koyun 160 mm 50 kg
@ Uretiminize devam edin
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